SLV BERLIN
BRANDENBURG

ZERTIFIKAT

Dem Unternehmen

d Dieter Schiitte tmu s o.n6

Blech- und Apparatebau

Dieter Schiitte GmbH & Co. KG
Arndtstralie 1-3
24610 Trappenkamp
Deutschiand

wird bescheinigt, die schweillitechnischen Qualitdtsanforderungen nach

DIN EN ISO 3834-2

in dem auf der Ruckseite angegebenen Umfang zu erfillen.

Zertifikat-Nr.: 1697/18
Gultigkeitszeitraum: vom 28.03.2018 bis 29.04.2021
Ausgestelit am: 13. April 2018
Der Auditor Zertifizierungsstelle
GSl  Gesellschaft fir SchweilStechnik
&Q"SW Bery;, International mb
. ) Niederlassung SLV Berlin nburg
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V9 2 “

Dipl.-Ing. De

GS1 - Gesellschaft fir Schweilltechnik Intematicnal mbH, Niederassung SLY Berlin-Brandenburg » Luxemburger Str. 21, 13353 Berlin # www.slv-bb.de



Geltungsbereich zum Zertifikat

Anwendungsbereich:

Schweiliprozesse:

Grundwerkstoffe:

Schweilaufsichtsperson:
(Vorname, Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Vertreter:
(Vorname, Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Bemerkungen:
(Einschrankungen/Erweiterungen)

1697/18

Schweif3en im Allgemeinen Stahlbau, Maschinen-, Anlagen-,
Rohrleitungs-, Schiffsausristungs- und Fahrzeugbau sowie

Schweif3en von Auffangwannen, soweit diese Anwendungs-
bereiche schweiltechnisch nicht gesondert geregelt sind.

52 Laserstrahlschweilien
131 Metall-Inertgasschweiflen mit Massivdrahtelektrode
135 Metall-AktivgasschweilRen mit Massivdrahtelektrode
141 Wolfram-Inertgasschweilie

Gruppen 1.1, 1.2, 8.1 und 22 nach DIN CEN ISO/TR 15608

Schienke, Olaf, geb. am 16.05.1967, EWS

Heyer-Schitte, Andreas, geb. am 21.11.964, IWE
Bose, Kristian, geb. am 20.08.1982, IWS

Dieses Zertifikat ersetzt nicht die im Rahmen gesetzlich
geregelter Bereiche erforderlichen Nachweise.
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Sachkenntnisse der Schweill-/Létaufsichtspersonen bzw. Fachverantwortlichen

Gebiet Inhalt
Angewandte Verlahren und Gerate

Verhalten d erksto im Verarbeiten
en der Werkstoffe beim Verarbeite Die in der Bescheinigung nach DIN 2303

_ eingetragenen Aufsichtspersonen konnten auf den

Konstruktion und Berechnung relevanten Fachgebieten gute Fachkenntnisse

nachweisen.

>Teilnahme der SchweiRaufsichtspersonen am
Seminar Weiterbildung oder Erfa fiir Aufsichtspersonal

im Bereich Luft- und Raumfahrzeugbau sowie fir

wehrtechnische Produkte.

Fertigung und Anwendungstechnik

Besonderheiten des Anwendungsbereiches

Qualitatssicherung (QM-System)

_/

Bemerkungen:

Die Lagerung des Grundwerkstoffs und der Schweillzusatze erfiillt die Anforderungen. Beides kann anforderungsgemat
nachgewiesen werden.

Auf Grundlage der betrigblichen Festlegungen zur Umsetzung der Anforderungen gemat DIN EN 1SO 3834-2 wird die
Einhaltung der Anforderungen bestétigt.

3. Gesamtbeurteilung der Bescheinigung liber die Herstellerqualifikation

Die Voraussetzungen zur Erteilung
der Herstellerqualifikation sind x erfilit O nicht erfillt

Bemerkungen

Vorgestellte SchweiBarbeiten sind von sehr guter Qualitdt und waren anforderungsgerecht ausgefiihrt.

Die Bescheinigung Gber die Herstellerqualifikation gemaB DIN 2303 / Q1 / BK2 / 079 / 2008 wird fiir 3 Jahre, bis zum
29.04.2021 verlangert.

Das Audit erfolgte in Kombination mit den Audits nach EN 1090 und EN 15085,
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Ergebnls der Betriebsprifung nach D Betrieb

=> Q1 -=> BK2 ws 9d

2 . .
Berlin, 04.04.2018 o Dieter Schitte GmbH & Co. KG

< Arndtstr. 1-3
‘L\/ & 24610 Trappenkamp

Ort, Datum Unte riften ﬁer//n &
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1. Betriebliche Einrichtungen gEv T« erfhitt O nicht erfiilit
Bemerkungen:

Siehe Betriebsbeschreibung vom 22.03.2018. Die Betriebsprifung erfolgte am 28.03.2018. Die Fa. Dieter Schitte GmbH
wurde vertreten durch Herrn Heyer-Schitte (GF), Herrn Schienke (vSAP) und Herrn Borst (SLV BB). Betriebliche
Einrichtungen und Raumiichkeiten fiir die Schweillarbeiten im Geltungsbereich der DIN 2303 Q1 BK2 liegen im
ausreichendem Umfang vor. Die zwischen zeitlich erfolgte Ergénzung (Laserstrahischweillen) wurde begutachtet. Eine
schwarz-/wei-Trennung liegt vor, muss aber auch bezliglich des Werkzeugs eingehalten werden.

2, SchweiB-/Lotaufsichtspersonen bzw. Fachverantwortliche gemiR Betriebsbeschreibung
Nachstehende Personen werden geprft:

Nr. Name Vorname geboren am Qualifikation
1 Schienke Olaf 16.05.1967 EWS

2 Heyer-Schiitte Andreas 211 11 964 IWE

3 Bése Kristian 20.08.1982 WS

Unter Aufsicht der berechtigten Mitarbeiter der Anerkannten Stelle wurden Priifstlicke beurteilt

Prufsticke
(z.B. nach DIN EN 287-1, DIN EN ISO 9606-2, DIN EN 1418, DIN ISO 24394, DIN 1SO 11745)

Gultige Bedienerprifungen fur die angewendeten thermischen Fiigeprozesse (135, 141, 52) konnten bezogen auf die
relevanten Prifnormen (DIN 1SO 9606-1, DIN EN SO 14732), Halbzeugarten, die Werkstoffgruppen und Nahtarten im
Geltungsbereich der Herstellerqualifikation nach DIN 2303 im ausreichenden Umfang nachgewiesen werden.
Verfahrensprifungen, Arbeitsproben und anerkannte Schweillanweisungen liegen fur den angewendeten Prozess im
ausreichenden MaRe vor. In den betrieblichen Festlegungen zum Schweillen missen die Normen bezliglich der
Schweillverfahrensqualifikation Uberarbeitet werden.

Die beurteilten Personen sind in der Lage die Prifstiicke zu bewerten und sowohl praktische als auch
theoretische Priifungen abzunehmen.

*  ja O nein
Bemerkungen:

Die Aufsichtspersonen sind sicher im Umgang mit Schweil3nahtunregelméaiigkeiten, deren Bewertung und den nétigen
Regelwerken. Die Voraussetzungen zur Abnahme relevanter Bedienerprifungen gemaf DIN 2303, Abs 51:2 lregen bel
Herrn Schinke und Herrn Heyer-Schiitte vor.

Es ist eine Verantwortlichkeitsmatrix beziiglich der Tatigkeiten der drei Schweiaufsichtspersonen zu erstellen
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